INSTRUKCJA OBStUGI

QUICK 706

Stacja lutuj gco-rozlutowuj gca SMD
,2 W jednym”
(stacja lutownicza + stacja Hot Air)

QUICK ELECTRONIC EQUIPMENT Co., Ltd.



Dziekujemy za wyboér naszej stacji lutujgco-rozlutowujgcej SMD. Wyréb jest specjalnie
zaprojektowany dla prac serwisowych (demontaz i ponowny montaz) jak i do lutowania
elementéw SMD. Prosimy o staranne zapoznanie sie z trescig niniejszej instrukcji przed
rozpoczeciem pracy ze stacjg. Instrukcje obstugi nalezy przechowywac w bezpiecznym
miejscu i tak, aby mozna byto z niej korzysta¢ w przysziosci w kazdej chwili, jezeli tylko

bedzie potrzebna.

1. INSTRUKCJA BEZPIECZE NSTWA

Dla unikniecia wypadkéw, nalezy upewni¢ sie, ze przestrzegamy nastepujgcych srodkow
ostrozno$ci i bezpieczenstwa:

8.

9.

Urzgdzenie moze by¢ uzywane tylko po poditgczeniu do znamionowego napiecia
przemiennego i czestotliwosci zgodnej z tabliczkg znamionowg umieszczong z tytu
obudowy

Nie powodowac¢ zawilgocenia stacji lub przewodu zasilajgcego. Nie obstugiwac, nie
podigczaé do sieci, nie wigczac i nie wylgczaé urzgdzenia wilgotnymi rekoma.

Nalezy uzywaé¢ wyrobu jedynie do zastosowan podanych w instrukcji obstugi.
Powietrze wylatujgce z dyszy i jej otoczenie moze by¢ bardzo gorgca. Zachowaé
wysokg ostroznosc tak, aby unikng¢ poparzenia.

Po pracy kolba nadmuchu musi by¢ umieszczona na podstawce i nigdy nie nalezy
umieszczac kolby na stole roboczym lub innych miejscach. Stacje moze by¢ wytgczna
dopiero po ochtodzeniu sie do ok. 100 °C (tryb u$pienia), co nastepuje automatycznie
Nalezy zadbaé, aby wylot powietrza z kolby byt zawsze czysty i nie zastoniety
(zablokowany).

Nie wolno umieszczac ostrych przedmiotow w rurze wylotowej gorgcego powietrza
kolby, nasadki roboczej lub w ich otoczeniu.

10. Nalezy trzymac¢ wylot powietrza, co najmniej w odlegtosci 2mm od danego obiektu.
11. Stosowac¢ odpowiednig nasadke w zaleznosci od potrzeb. Mogg wystgpi¢ réznice

w temperaturze wydmuchiwanego powietrza przy stosowaniu roznych nasadek.

12. Wylgczy¢ zasilanie przetgcznikiem, jezeli stacja nie jest uzywana przez diuzszy czas.
13. Pracowac ostroznie, unika¢ udarow mechanicznych kolby.

14. Niezbedna jest okresowa obstuga stacji.

15. Nigdy nie uzywac stacji w atmosferze palnych gazow lub w poblizu materiatow

palnych. Po uzyciu réwniez nie pozostawia¢ stacji w atmosferze palnych gazow
lub w poblizu palnych materiatéw.

16. Niektore przestrzenie takie jak np. znajdujgce sie za scianami, sufitem, podtogg

i innymi panelami mogg zawiera¢ palne materiaty, o ktorych nie wiemy. Zapton tych
materiatdw moze spowodowac szkody materialne lub zranienie ciata operatora. Przy
wystgpieniu takiego zagrozenia wycofa¢ kolbe i bezzwiocznie nie zaniedbujgc
zadnych staran zabezpieczy¢ palne materialy przed zaptonem i pozostate rzeczy
przed uszkodzeniem

17. Dzieci nie potrafig rozpozna¢ niebezpieczenstwa urzgdzen elektrycznych, dlatego

stacje przechowywaé¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci.
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2. CHARAKTERYSTYKA STACJI

1. Stacja Quick 706 jest urzgdzeniem zaprojektowanym do prac serwisowych. Umozliwia
jednoczesng prace jako stacja lutownicza, a takze system rozlutowniczny na gorgce
powietrze.

3. SPECYFIKACJA STACJI LUTOWNICZEJ

Moc znamionowa 50 W

Napiecie zasilania stacji 200V ~ 240V 50Hz/60Hz
Zakres temperatury 200°C ~ 480°C
Potencjat grota <2mV

Rezystancja uziemienia grota <20

4.PRACA Z LUTOWNICA

4.1 PODLACZENIE
1. Podigcz wtyk lutowniczy do odpowiedniego gniazda znjdujgcego sie w panelu
przednim stacji.
2. Umies¢ lutownice w podstawce.
3. Wigcz wtyk sieciowy do gniazda zasilajgcego. Upewnij sie, ze gniazdo jest
uziemnione.
Uwaga:
Gagbka jest sprasowana. Po namoczeniu wodg bedzie pecznie¢. Przed uzyciem do
czyszczenia nalezy namoczong ggbke wycisngé do sucha. Nie stosowanie sie do
zalecenia moze skutkowaé uszkodzeniem grota

4.2 NASTAWIANIE TEMPERATURY PRACY
Nalezy ustawi¢ pokrettem zgdang temperature pracy.

4.3. ROZPOCZECIE PRACY
Stacja jest gotowa do pracy gdy osiggnie zadang temperature — zostanie to
zasygnalizowane poprzez migotanie diody sygnalizujgcej prace grzatki.
Uwaga: Jezeli lutownica nie jest uzywana to nalezy umiesci¢ jg w podstawce.

4.4. UNAGI DO UZYTKOWANIA GROTOW

1 Wysokie temperatury lutowania mogg degradowac¢ witasnosci grota. Nalezy zawsze
stosowac¢ mozliwie najnizsze temperatury lutowania. Znakomita charakterystyka termiczna
odzyskiwania energii cieplnej grota zapewnia wydajne i efektywne lutowanie
przy niskich temperaturach. Dodatkowo zabezpiecza to wrazliwe elementy lutowane
przed uszkodzeniem termicznym.

2. Czyscic grot regularnie przy uzyciu wilgotnej ggbki, gdyz tlenki i wegliki z lutowia i
topnikbw mogg prowadzi¢ do degradacji grota. Moze to powodowac utrudnienia w pracy i
zredukowanie przewodnosci cieplnej grota. Przy cigglym stosowaniu lutownicy nalezy
upewni¢ sie, co do tatwego wyjmowania grota; nalezy usuwaé wszystkie
Zanieczyszczenia co najmniej raz w tygodniu. Pomaga to zapobiega¢ zmniejszeniu
temperatury grota.

3. Nigdy nie wolno zostawia¢ lutownicy przy wysokiej temperaturze przez dtuzszy czas,
jezeli jej nie uzywamy. Prowadzi to bowiem do pokrycia grota tlenkami, ktére mogg w
SposOb znaczacy zmniejszy¢ przewodnos¢ cieplng grota.

4. Po zakonczeniu pracy doktadnie wyczyscic grot i pokry¢ go swiezg warstwg lutowia.



5. Uzywac grotow precyzyjnych (wysmuktych) jedynie wtedy, gdy jest to niezbedne. Powtoki
ochronne na tych grotach sg mniej odporne niz powtoki na grotach grubszych (tepych,
nieostrych).

6. Nie uzywaé grota jako narzedzia do detekcji. Wyginanie, stukanie, nacisk na grot
spowoduje uszkodzenie powtoki ochronnej i znacznie skréci zywotnosc¢ grota.

7. Stosowac minimalng ilos¢ aktywnych topnikdéw niezbedng do pracy. Wysoko aktywne
topniki powodujg zwiekszong korozje powtok ochronnych grota.

Nie nalezy dociskaé grotow w trakcie lutowania — docisk nie zwiekszy dostarczanego
ciepta. Dla poprawy przeptywu ciepta uzywamy lutowia, ktére tworzy mostek cieplny
pomiedzy grotem i obiektem lutowanym

A UWAGA

Przy wigczonym zasilaniu temperatura grota jest bardzo wysoka. Niewtasciwe uzytkowanie
moze prowadzi¢ do poparzen lub pozaru. Nalezy bezwzglednie stosowac sie do
nastepujgcych zalecen:

5. SPRAWDZENIE ELEMENTU GRZEJNEGO | PRZEWODU
Odtgczy¢ wtyk i pomierzy¢ rezystancje pomiedzy ,pinami” wtyku jak nastepuje:
« Jezeli warto$¢ rezystancji dla ,a” i ,b” jest powyzej podanych wartosci to nalezy
wymieni¢ grzatke i/lub przewdd lutownicy. W tym celu nalezy odestac¢ stacje do
autoryzowanego serwisu dystrybutora

. Jezeli warto$¢ rezystancji dla ,c” jest powyzej podanej wartosci nalezy usungc¢
delikatnie film z tlenkow znajdujacy sie powierzchniach kontaktowych grota i tulejki
mocujgcej grot i mocujgcej nakretki moletowanej przy pomocy papieru $ciernego o b.
matej ziarnistosci lub wetny stalowej

Uwaga: Wymiana grzatki, kabla, wtyku itp. kolby lutowniczej moze by¢ wykonana tylko
W autoryzowanym serwisie dystrybutora

Grzatka oporowa Grzatka ceramiczna
Pomiedzy pinami 4i5 13 Q (typowo) 3,5 Q (typowo)
0" Pomiedzy pinami 1i 2 Ponizej 10 Q (typowo) | 43~58 Q (typowo)
»C” Pomiedzy pinem 3 i grotem | Ponizej 2 Q
3
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6. STACJA NA GOR ACE POWIETRZE (SMD rework)
6.1. UWAGI DO PRACY KOLB A NA GORACE POWIETRZE

1.

Wylot powietrza i jego otocznie moze by¢ bardzo gorgce. Nalezy zachowaé
ostrozno$c¢ i nie dopusci¢ do oparzen.

2. Wylot gorgcego powietrza trzymac¢ minimum w odlegtosci 2mm od obiektu.
3.

Dobiera¢ odpowiednie nasadki w zaleznosci od potrzeb, wielkosci obiektu, obudowy
komponentu itp. W zaleznosci od zastosowanej nasadki temperatura powietrza moze
by¢ rézna.

Wylot gorgcego powietrza utrzymywac w czystosci i nie przystania¢ (blokowac) go.
Po pracy kolba nawiewu powinna by¢ zawsze odstawiona na podstawke, nigdy nie
umieszczac kolby na stole roboczym lub w innym miejscu. Stacja bedzie wytgczona
automatycznie dopiero po schtodzeniu kolby gorgcego powietrza ponizej 100 °C (tryb
uspienia).

Pracowac ostroznie, nie uderzac kolbg, unika¢ udaréw mechanicznych.

6.2. CHARAKTERYSTYKA

1.

w N

Praca sensora temperatury w zamknietej petli sterowania. Duza moc,
natychmiastowe nagrzewanie. Temperatura jest nastawiana zwyczajnym pokrettem,
ustawianie temperatury jest doktadne i stabilne, niewrazliwe na zmiany predkosci
przeptywu powietrza.

Bezstopniowa regulacja przeptywu w szerokim zakresie.

Zastosowany w kolbie sensor reagujgcy na pole elektromagnetyczne zapewnia ciggtg
prace kolby ,hot air” przez caly czas trzymania jej przez operatora w rece. Natomiast
po odstawieniu kolby na podstawke natychmiast przechodzi ona automatycznie w
stan uspienia z obnizeniem temperatury i nastepnym wytgczeniem. Jest to bardzo
praktyczne w pracy; wydtuza zywotnos¢ stacji i oszczedza energie.

Automatyczny system chtodzenia wydtuza czas pracy grzaiki i chroni cate urzgdzenie.
Wentylator i zastosowany do jego napedu silnik bezszczotkowy tworzg razem zespot
o duzej trwatosci i niskim poziomie hatasu.

6.3 SPECYFIKACJA

Moc znamionowa 580 W

Zakres przeptywu powietrza do 100l/min

Rodzaj wyswietlacza LED (rozdzielczo$¢ 1°C)
Zakres temperatury pracy 100°C ~ 450°C

6.4. APLIKACJE

1. Przystosowana do wylutowywania elementéw SMD w obudowach typu SOIC, CHIP,
QFP, PLAC, BGA i podobne.

2. ldealna do proceséw termoobkurczania, suszenia, zdejmowania powtok lakierniczych,
klejowych, topienia, wstepnego podgrzewania, dezynfekcji i innych zastosowan.

3. Do zastosowan w sytuacji, gdzie potrzebny jest przeptyw powietrza réznej wartosci,
tagodniejszy lub bardzo goragcy.

4. Do proceséw rozlutowywania gorgcym powietrzem, lutowania bezotowiowego



6.5. INSTALACJA PODSTAWKI KOLBY NADMUCHU

Przy pierwszym montazu nalezy postepowac nastepujgco:

1. Odkreé cztery wkrety mocujgce samg podstawke na kgtowym ramieniu

2. W zaleznosci od wyboru montazu z lewej lub z prawej strony stacji odpowiednio
usytuowac wiasciwg podstawke na katowym ramieniu i skreci¢ je razem ponownie.

3. Mocowac podstawke odpowiednio na lewej lub prawej Sciance bocznej dwoma
wkretami

6.6. PRACA KOLB A NA GORACE POWIETRZE

1. Najpierw umiescic¢ caty system lutowniczy na stole warsztatowym. Nastepnie podigczy¢
przewod zasilajgcy stacji do odpowiedniego gniazdka sieciowego. Umiesci¢ kolbe
na podstawce przed zalgczeniem zasilania wigcznikiem.

. Zamocowac wiasciwg nasadke na kolbie nadmuchu.

. Wigczy¢ zasilanie stacji, jezeli kolba znajduje sie na podstawce stacji bedzie w stanie

uspienia.

4. W stanie uspienia wyswietlacz LED pokazuje: - - -

5. Ustaw zgdang temperature nadmuchu

6. Wyjmij kolbe z podstawki — stacja rozpocznie prace (nadmuch), ustaw zgdany poziom
nadmuchu (predkosci przeptywu powietrza) pokrettem.

7. Po zakohczeniu pracy nalezy odtozy¢ kolbe na podstawke. Nadmuch gorgcego
powietrza sie zakohczy a rozpocznie sie proces wychtadzania kolby. Gdy temperatura
kolby obnizy sie do 100°C stacja przejdzie w stan uspienia a na wyswietlaczu pojawi sie

symbol - - -".

8. Gdy stacja nie bedzie uzytkowana przez diuzszy czas zalecane jest wylaczenie stacji oraz

wyjecie wtyczki z gniazda sieciowego.

[CSIN\)

6.7. KOMUNIKATY USTEREK

1. Uszkodzenie grzatki: Jezeli wystepujg jakies zakidécenia w pracy grzatki np.
nagrzewanie tylko do temp. 50°C Iub w obwodach elektronicznych grzatki to na
wyswietlaczu zamiast wskazania temperatury pojawia sie komunikat ,H-E”.

2. Uszkodzenie czujnika temperatury: Jezeli wystepujg jakies zakidcenia w pracy
czujnika lub w obwodach elektronicznych czujnika, to na wysSwietlaczu zamiast
Wskazania temperatury pojawia sie komunikat ,S-E”.

3. ,---"0znacza, iz temperatura kolby nadmuchu spadta ponizej 100°C a stacja przeszita
w stan uspienia.

Uwaga: Jezeli pojawig sie jakie§ komunikaty btedow nalezy przekaza¢ stacje

do autoryzowanego serwisu dystrybutora.

1. WYMIANA NASADEK (DYSZ2)

Montaz nasadki: Wybraé nasadke odpowiednia do danego procesu (lutowanie,
grzanie itp.) i natozy¢ jg na wylotowg stalowg rure kolby. Pamieta¢ aby i nasadka i
kolba nadmuchu byly chtodne

2. Poluzowa¢ wkret na nasadce

3. Nalozy¢ nasadke do oporu na rure wylotowg kolby

4. Odpowiednio zamocowaé nasadke wkretem dociskajgcym obejme

8. WYMIANA CZESCI, NAPRAWY

Wszelkie naprawy, wymiany czesci i podzespotdbw mogg by¢ wykonywane jedynie
w specjalistycznym serwisie dystrybutora lub wskazanych przez niego autoryzowanych
serwisach.
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9. WYMIANA BEZPIECZNIKA

Uszkodzony bezpiecznik nalezy wymieni¢ na nowy tego samego typu.

1. Odigczy¢ przewdd zasilajgcy stacji od instalacji elektrycznej

2. Wykreci¢ gtowice bezpiecznika z oprawki znajdujgcej sie z tylu obudowy

3. Wstawi¢ nowy bezpiecznik na miejsce uszkodzonego

4. Wkreci¢ bezpiecznik do oprawki i podtgczy¢ zasilanie
Dane bezpiecznika: bezpiecznik bezzwloczny 10A/250V @x 20 mm
Zatgczyc¢ zasilanie stacji przetgcznikiem ,POWER” (kolba stacji znajduje sie na podstawce).
Jezeli bezpiecznik ulegnie ponownie przepaleniu to $wiadczy o wewnetrznym zwarcie w
stacji i koniecznosci do oddania stacji do serwisu dystrybutora.

10. WYPOSAZENIE STANDARDOWE

1. Stacja lutownicza 1 szt
2. Lutownica Quick 907A 1 szt (202375)
3. Kolba nadmuchu 1 szt
4. Podstawka kolby lutowniczej 1 szt
5. Ggbka do podstawki lutowniczej 1 szt
6. Podstawka do kolby nadmuchu 1 szt
7. Nasadka typu ,PIPE” @8,4x17mm A1300 1 szt (212461)
8. Nasadka typu ,PIPE” @6,4x17mm A1121 1 szt (212460)
9 Nasadka typu ,PIPE” @3x25mm 1 szt
10.Instrukcja obstugi 1 szt

11. OCHRONA SRODOWISKA
Urzgdzenie podlega dyrektywie WEEE 2002/96/EC. Symbol obok
oznacza, ze produkt musi by¢ utylizowany oddzielnie i powinien by¢
dostarczany do odpowiedniego punktu zbierajgcego odpady. Nie nalezy
go wyrzucac razem z odpadami gospodarstwa domowego.
Aby  uzyskaé wiecej informacji, nalezy  skontaktowaé @ sie
Z przedstawicielem przedsiebiorstwa lub lokalnymi wiladzami
odpowiedzialnymi za zarzgdzanie odpadami.



